Anwendungsbeispiele

Wie das LPKF Anwendungszentrum Laserstrahl-KunststoffschweiBen
auch fur Sie tatig werden kann, zeigen Ihnen folgende Kundenbei-
spiele.

GEKA BRUSH GMBH: Lipgloss Applikator

Anforderungen
- Hart/Weich-Verbindung

- Optimale Nahtfestigkeit fir den geplanten Einsatzzweck

- Unterschiedliche Einfarbungen

- Hohe optische SchweiBnahtqualitat

- Kurze Prozesszeiten

Aufgaben des LPKF Anwendungszentrum in Erlangen
Unterstltzung bei der geometrischen Auslegung der
Fligezone
Vermittiung von Kontakten zu spezialisierten Kunststoff-
lieferanten
Evaluierung und Optimierung der Prozessparameter
Begleitende Analyse der SchweiBnahtqualitat und Material-
kompatibilitat

- Anfertigung von lasergeschweiBten Prototypen
Erstellung des Anlagenkonzeptes

Tyco Electronics AMP GmbH: Wahlbereichsensor fiir Automatikgetriebe

Anforderungen

- Zuverlassig dichte SchweiBnaht auch bei extremen Tempera- ﬁ
turanforderungen @

- Hohe Prozesssicherheit bei Stiickzahlen tiber 1 Mio./a

- Schonende Behandlung der empfindlichen Elektronik

Aufgaben des LPKF Anwendungszentrum in Erlangen

- Unterstitzung bei der geometrischen Auslegung der
Fligezone und der Materialauswahl

- Evaluierung und Optimierung der Prozessparameter

Begleitende Analyse der SchweiBnahtqualitat

- Anfertigung von lasergeschweiBten Prototypen

- Erstellung des Anlagenkonzeptes

- Uberfiihrung des Produktes in die Serienproduktion
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Anwendungszentrum Laserstrahl-Kunststoffschweif3en
Effiziente Losungen fir |hre Aufgabenstellung

B Umfassende Beratung
B Modernste Technik
B Individuelle Konzepte

I Attraktive Dienstleistungen
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Das kompetente und umfangreiche Dienstleistungs-
angebot zum Laserstrahl-Kunststoffschwei3en

B Unterstiitzung bei der schweiB3gerechten Bauteilgestaltung

und Materialauswahl

B Prozessentwicklung

B Evaluierung von Prozessiiberwachungsmethoden

B Aufbau von lasergeschweiBten Prototypen

B Lohnfertigung von Klein- und Mittelserien

B Prifung von LaserschweifBnahten an Kunststoffteilen

Das LPKF Anwendungszentrum Laserstrahl-Kunststoffschwei-
Ben bietet Ihnen die Méglichkeit, ohne Investitionskosten die
Vorteile des Laserstrahl-Kunststoffschweifens zu nutzen. Auf
mehr als 500 gm Flache stehen Ihnen eine Reihe von unter-
schiedlichen Laser-SchweiBanlagen fir nahezu alle denkba-
ren Applikationen zur Verfliigung. So haben Sie die Gelegen-
heit, schon die ersten Prototypen auf seriennahen Systemen
mit dem innovativen Verfahren des LaserstrahlschweiBens zu
fagen.

Fur die Auswertung von Versuchen und fir die Qualitatssiche-
rung steht darliber hinaus ein gut ausgestattetes Labor mit
zahlreichen Analysegeraten zur Verfligung.

Samtliche SchweiBanlagen sind mit Systemen zur
Online-ProzeBkontrolle ausgestattet, so dass auch die Auswahl
und Uberpriifung einer geeigneten Uberwachungsmethode fiir
Ihre Applikation moglich ist.

Abgerundet wird das Angebot durch die Moglichkeit zur Durch-
fihrung von Montage- und Prifaufgaben im Rahmen einer
Klein- oder Mittelserienfertigung von Baugruppen.

Fragen Sie uns. Wir bieten Ihnen unkomplizierte und wirt-
schaftliche Lésungen fiir Ihre Herausforderungen.

Lipgloss Applikator,
GEKA BRUSH GMBH

Sensor fiir automatisierte Schaltgetriebe,
Tyco Electronics AMP GmbH




Material- und Designbestimmung

Mit unserer langjahrigen Erfahrung im Bereich LaserstrahlschweiBen von Kunststoffen

unterstiitzen wir Sie bei der fertigungsgerechten Gestaltung von Schweibaugruppen.

Unser Leistungsspektrum umfasst dabei die

- Unterstiitzung bei der fligegerechten Gestaltung von Baugruppen

- Unterstiitzung bei der Material- und Farbauswahl

- Durchfiihrung von SchweiBuntersuchungen an kundenspezifischen Material-
kombinationen

Prozessauslegung und Bemusterung

LPKF fertigt auf den hausinternen Laser-SchweiBanlagen kostengiinstig und schnell
lasergeschweiBte Prototypen. Dazu stehen mehrere unterschiedliche Lasersysteme
mit flexibler Spanntechnik zur Verfigung. Gemeinsam mit unseren Kunden kénnen
hier in kirzester Zeit erste Produktstudien in reale Bauteile umgesetzt werden.
Durch den Einsatz unserer innovativen Spannmittel ist eine kosteneffiziente
Umsetzung gewahrleistet.

Der Leistungsumfang reicht dabei von der Auslegung des SchweiBprozesses liber
Auswahl und Test geeigneter Online-Prozessiiberwachungsmethoden bis hin zum
konkreten Fertigungsvorschlag fir lhre Produkte. So kdnnen ausgehend von ersten
Musterteilen auch bei hartesten Prozessanforderungen wirtschaftliche Serienlésun-
gen fur |hr Produkt erarbeitet werden.

Vorserienfertigung

Sollte die Zeitschiene fiir einen Serienanlauf eines Kunden einmal zu kurz sein, um
bereits auf der eigenen Anlage zu fertigen, konnen Lieferengpasse auf unseren
Anlagen kurzfristig kompensiert werden. Unser Leistungsspektrum umfasst dabei die
- Ubernahme von Serienanlaufen

- Fertigung auf seriennahen Systemen unter Verwendung der Serienspanntechnik

- Durchgehende Qualitatssicherung

Bild: Kundenbeispiel, Achsmanschette, OSSBERGER GmbH + Co.

Lohnfertigung

Eine eigene Anlageninvestition ist nicht immer sofort moglich. Daher bietet |hnen

das LPKF Anwendungszentrum Laserstrahl-Kunststoffschweien die Mdglichkeit

zur Ubernahme der Fertigung Ihrer Klein- oder Mittelserie mit folgendem

Leistungsumfang:

- Stiickzahlen je nach BauteilgroBe und bendtigter SchweiBzeit bis 500.000 Stiick/a

- Montage- und Prifvorgange vor und nach dem SchweiBvorgang

- Prozessabldufe und Qualitatssicherung angelehnt an Vorgaben des VDA

- Einsatz modernster Prozessiiberwachungs- und Datenarchivierungstechnik

- Realisierung spezieller Produktionsbedingungen, z.B. ESD-Schutz, erh6hte
Sauberkeit, etc.

Priiflabor zur SchweiBnahtbeurteilung

Zur Prufung und Sicherung unserer hohen Qualitétsanspriiche verfiigen wir Uber ein
Priflabor mit folgenden Moglichkeiten:

- Schleif- und Poliervorrichtung fiir Kunststoffe

- Lichtmikroskopische Auswertung mit digitaler Archivierung

- Leckratentestsystem (bis 6 bar und max. 20 ml/min)

- Dichtheitsprifung im Wasserbad (hei/kalt, bis 8 bar)

- Berstdruckprifung (bis 50 bar Wasserdruck)

- Transmissionsmessungen

- Vortrocknung von Kunststoffteilen im Warme-/Trockenschrank

- Ausdriickkraft-Messung bis 1,5 kN



